
 

 

OPOMBA: PRIMER IZPOLNJENE PROCESNE 

PRILAGOJENI ALI IZVZETI ZARADI VAROVANJA POSLOVNIH SKRIVNOSTI 

 
 

Strokovni naziv inovacije (slo): Modul pametne tovarne za avtomatsko odvzemanje izdelkov iz KTL 

 
Strokovni naziv inovacije (an): Smart factory module for unloading produstcs from e-coating hangers 

with integrated automated quality control 
 Modul pametne tovarne za avtomatsko odvzemanje izdelkov iz KTL 

 
 Smart factory module for unloading products from e-coating hangers 

with integrated automated quality control 
Prijavitelj (naziv organizacije): TPV d.o.o. 

 5284112000 

Naslov:  

Uradni zastopnik organizacije 
 

Dr. Ivan Erenda, direktor 

Kontaktna oseba za korespondenco:  

E-
osebe: 

k.simrak@tpv.si 
041/831-247 

Inovator/ji in/ali naziv inovacijske ekipe: Ime in priimek, ime in priimek 

Vrsta inovacije 
opisi 

podeljevanju priznanj za inovacije): 

Procesna inovacija 

tej povezavi): 
TRL 9 

 
02/2019  

(opomba: 

ustvarja korist za uporabnika, skladno z opisom v 3. 
) 

02/2018  02/2019 

IZJAVA 
 

Izjavljamo, da se strinjamo in sprejemamo vse pogoje, ki so navedeni v razpisni dokumentaciji; da vse 
 

 
Podpis odgovorne osebe/direktorja 

  



  

 
 

2 

 
 

 K r atek opis inovacije za komisijo (do 1200 znakov) 
V okviru predstavitve je opisana in prikazana inovacija razvoja modula pametne tovarne za odvzemanje izdelkov iz KTL 

tsko kontrolo kvalitete le teh po 
 

industriji 4.0, smo v TPV d.o.o. razvili omenjen modul. Z inov
operaterju ponovljive gibe, , in subjektivno vrednotenje 

, itvijo.  Avtomatizirana kontrolna priprava je 
-ji in industrijskimi 

 
Pri lakiranju izdelkov prihaja do napak 
Kakovost lakiranja se zagotavlja najprej z obvladovanjem samega procesa lakiranja, vhodov v proces in nastavitev proce sa 

  Pred implementacijo modula  se je 
manipulacija izdelkov in kontrola opravljala manualno, kar je bilo za velike serije izdelkov .  

 
  

 kakovosti, er  
a ter strmenju k industriji 4.0., smo v TPV d.o.o. razvili modul pametne tovarne za odvzemanje izdelkov iz KTL 

 kontrolo kvalitete le-teh po 
 samo, operaterju ponovljive gibe, 

serijskimi izdelki, , 
 

 
 znakov s presledki) 

For the purpose of continuous improvements aimed at increasing productivity, improving quality, ergonomics, 
safety, and cost-cutting, and with intent to reach industry 4.0, we have developed at TPV d.o.o. a smart factory 
module for unloading products from e-coating hangers integrating the automated quality control of products after 
e-coating. With this innovative solutions we have combined all necessary operations into a single one and replaced 
the operator's repetitive movements occurred in any work with high-series products and subjective evaluation of 
control points with a sophisticated and technologically advanced solution.      

 

 
 

 

 
 

avtomatsko kontrolo kakovosti izdelka po KTL lakiranju.  operacij, na katerih bi z do sedaj poznano 

v eno samo, operaterju ponovljive gibe, ijskimi izdelki, in subjektivno 
, 

in 
subjektivno ocenjevali kakovost izdelka, kar pa relativno 
nezanesljiv postopek  rizik za nastanek reklamacije pri 
kupcu zaradi ne-detekcije neustreznosti na izdelkih.  

 
Z opisano inovacijo je bil narejen konkreten korak v avtomatizaciji in robotizaciji procesov  
in postavitvi novih smernic pri snovanju avtomatiziranih procesov v TPV d.o.o. 
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inovacijo je bil narejen konkreten korak  v 

avtomatizaciji in robotizaciji procesov in postavitvi novih smernic pri snovanju avtomatiziranih procesov v TPV d.o.o..  
 

 
Inovacija je popolna novost  

 kompletne  v serijski proizvodnji . 
Inovacija je plod lastnega znanja sodelavcev v TPV. Gre za popolno novost na slovenskem trgu in 
na podobnih procesih . 

 
 

 
 

Podana  
V Skupini TPV d.o.o. uporabljamo sistem vodenja kakovosti v avtomobilski industriji IATF 16949, sistem vodenja ravnanja z okolje m 
ISO 14001, sistem vodenja varnosti in zdravja pri delu OHSAS 18001. 

 

INOVACIJSKA EKIPA 

Inovacija je 
tehnologije, komerciala (prodaja in nabava) in strojegradnja. V projektu so sodelovali strokovnjaki iz r

ali s 
v serijski proizvodnji so uporabili v 

 
 

Visoka usposobljenost zaposlenih v podjetju in 

in vseh p , so 
izvedbo vpeljave inovacije. V projekt so bili 

ki so tvorili kompleksno interdisciplinarno ekipo. 
V projektu so sodelovali sodelavci iz naslednjih 
organizacijskih enot: 

 
 

 
 

UPORABNIK 
Opisana inovacija  , kar 

Slednje dejstvo postaja za podjetje TPV , predvsem 
ij

. Ne 
samo v avtomobilski industriji, napravo lahko uporabimo v  vseh vejah industrije, kjer sta potrebni kontrola kvalitete 
avtomatizirano pakiranje in kjer je prisotna  
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TRG 
ziroma 

nadzor operacij v proizvodnji.  
 

i industriji in podjetja 
razvoja pametnih tovarn v industriji 4.0.. 

 

 
 

 
 

 
V zadnjih letih se je po

 
Tudi v prihodnje bo posebna pozornost namenjena razvoju lastnega znanja in inovacijam. Investirali bomo v visoko usposobljene 
kadre, razvoj in nove tehnologije ter spodbujali inovativnost med zaposlenimi. TPV sodeluje in bo  tudi v prihodnje sodeloval z 

 
 

Podjetje deluje trajnostno, 
n tudi 

 
 

pliva na 
 rabe 

ve 
vodijo k razvoju, ocenjevanju in proizvodnji elementov pogonskih sistemov in drugih delov vozil, ki so v skladu s standard om EURO 

 obnovljivih 
virov energije.  
 

 
 

Z avtomatizacijo proizvodnega procesa in 
tako  

 
 

proizvodnja ter manj kakovostnega izmeta predstavljata  
 
Strategija TPV kot razvojn

 pa se 
nadgrajujeta s t , od izbire idej, do upravljanja 

radili s transdisciplinarnim modelom razvoja. S tem pri  
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